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chnell

zur fertigen Form

Kundenorientiert und flexibel — diese Eigenschaften vor allem sind es, die

Werkzeugbauer wie den Modellbau Miiller erfolgreich machen. Voraussetzung

daflr sind auch leistungsfahige Bearbeitungszentren, die die Ideen von Designern

und Konstrukteuren in kurzer Zeit kostenglinstig in Form bringen.

Geschaftsfithrer
Uwe Miiller:

»Das sehr gute
Preis-Leistungs-
Verhiiltnis und die
einfache Bedien-
barkeit der Haas-
Maschine waren
kaufentscheidend.“

BERNHARD KUTTKAT

oglichst preiswert, in mog-

lichst kurzer Zeit und natiir-
lich mit hoher Qualitit produzieren
—diese Quadratur des Kreises gehort
zur tagtiglichen Aufgabe von Werk-
zeug- und Formenbauern. ,Wir er-
halten letztlich nur dann den Auf-
trag, wenn wir schneller und kosten-
glinstiger als unsere Mitbewerber
sind®, so Uwe Miiller, Geschiftsfiih-
rer der Modellbau Miiller Prototy-
ping GmbH in Koblenz, die in Sa-
chen Modell- und Prototypenbau al-
lesaus einer Hand bietet, angefangen
von der Konstruktion bis hin zur fer-
tigen Form oder zum fertigen Proto-
typ. Wesentlichen Einfluss auf die
Herstellkosten von Formen und Mo-
dellen hat das letzte Glied innerhalb
der Prozesskette — die Frismaschine.
Von der Leistungsfahigkeit des Bear-
beitungszentrums hingt es ab, wie
schnell und genau ein Stahlblock
komplexe Formen annimmt. Fiir
Miiller gab es deshalb auch kein Zau-
dern und Zogern, als die Entschei-
dung anstand, ob in eine neue, leis-
tungsfihige Frismaschine investiert
werden soll. Er entschied sich fiir den
Kauf. Anstofy dazu war zum einen,
dass die beiden vorhandenen verti-
kalen Bearbeitungszentren nahezu
keinen Kapazititsspielraum mehr
hatten, und zum anderen Nach-
fragen von Kunden nach der
Herstellung von Modellen
und Formen in Abmes-
sungen, die die Arbeits-
raumgrofle der beiden
Bearbeitungszentren
tiberstieg.
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Seit Januar ist das Haas-Bearbeitungs-
zentrum VF 9 ,zustandig” fiirs Bear-
beiten groRer, komplexer Formen und
Modelle.

Die Qual der Wahl unter vielen
Anbietern von Bearbeitungszentren
fiel ihm leicht. Erorderte ,,blind“ das
Vertikal-Bearbeitungszentrum VF 9
des nordamerikanischen Herstellers
Haas Automation, weil bereits die
zwei vorhandenen vertikalen Bear-
beitungszentren von Haas stammen
und seit Jahren zu seiner Zufrieden-
heit laufen. Die Inbetriebnahme des
Bearbeitungszentrums im Januar
dieses Jahres ging problemlos iiber
die Biihne. Seit dieser Zeit ist die VF
9, deren Verfahrwege in X-,Y- und
Z-Achse 2134, 1016 und 762 mm be-
tragen, ,zustindig“ fiirs Bearbeiten
entsprechend grofler, komplexer
Modelle und Formen. Charakteristi-
sche Merkmale der neuen Haas-Ma-
schine sind elektronische Tempera-
turkompensation, verbesserte ther-
mische Stabilitidt des Spindelkopfes,
Hochgeschwindigkeitsantriebe so-
wie die einfach zu bedienende Haas-
CNC. ,,Vor allem das sehr gute Preis-
Leistungs-Verhaltnis, die Perfor-

HAAS AUTOMATION

Spezialist fiirs

Frasen und Drehen
Der Superlativ darf’s schon sein,
wenn es darum geht, die im ka-
lifornischen Oxnard ansassige
Haas Automation Inc. im Markt
zu positionieren: Als groRter
nordamerikanischer  Hersteller
produziert Haas monatlich mehr
als insgesamt 500 Hochleis-
tungs-CNC-Werkzeugmaschi-
nen mit umfangreicher Stan-
dardausristung - vertikale und
horizontale ~ Bearbeitungszen-
tren ebenso wie Drehmaschi-
nen, alle mit Haas-CNC ausge-
rustet.

Im Jahr 1983 gegriindet, produ-
ziert Haas in den USA seit 1991
Werkzeugmaschinen speziell fir
den europaischen Markt. Zur Er-
schlieBung dieses Marktes wur-
de in Brissel die Tochtergesell-
schaft Haas Automation Europe
mit einem Vorflihrzentrum eta-
bliert, die die zahlreichen loka-
len europaischen Niederlassun-
gen und Vertriebspartner in
puncto Vertrieb und Service
unterstitzt. Mittlerweile sind in
Europa bereits Gber 5000 Haas-
Maschinen installiert, davon
rund 1200 in Deutschland.

mance und die einfache Bedienbar-
keit der Haas-Maschinen waren fiir

mich entscheidend®, begriindet
Miiller seine Wahl. Den geldwerten
Vorteil ~ konkretisiert —Haas-Ver-

triebspartner Alfred Walber, Nieder-
lassungsleiter der GLM Neumann
GmbH & Co. KG in Bischofsheim:
»Im Durchschnitt sind Haas-Ma-
schinen rund 25% preiswerter als
vergleichbare Bearbeitungszentren
von Mitbewerbern. MM
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